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O NAS

Jestesmy firmg Kraty Mostostal Krakow, specjalizujacay
sie w produkcji i dystrybucji stalowych krat podestowych.
Nasza oferta ocbejmuje szeroki wachlarz produktow, ktére znajduja
zastosowanie w roznych gateziach przemystu i budownictwa. Dzieki
wieloletniemu doswiadczeniu oraz zaawansowane] technologii
produkgji, dostarczamy kraty o najwyzszej jakosci, ktére cechuja
sie duza wytrzymatoscia, trwatoscia | odpornoscia na korozje.
Nasze kraty podestowe s3 wykorzystywane w konstrukcjach
przemystowych, takich jak podesty, schody, pomosty, a takze
w projektach architektonicznych. Kazde zamadwienie traktujemy
indywidualnie, dbajac o precyzyjne dopasowanie produktu do
potrzeb naszych klientow.

Nasza misja jest dostarczanie rozwiazan, ktore nie tylko spetniaja
najwyzsze standardy jakosci, ale rowniez przyczyniajg sie do
poprawy bezpieczenstwa i wydajnosci pracy. Wierzymy, ze kluczem
do sukcesu jest nie tylko doskonaty produkt, ale takze bliska
wspotpracaz naszymiklientamina kazdym etapie realizacji projektu.
Dlatego oferujemy kompleksowe wsparcie, od doradztwa
technicznego, przez proces produkcji, az po dostawe i montaz.
Wykonywane przez nas produkty charakteryzuja sie normami
DIN, EN oraz aprobaty Technicznego Instytutu Techniki
Budowlanej w Warszawie. Ponadto s3 one dopuszczone do
zastosowania w przemysle rolniczym, spozywczym, a takze
gastronomicznym za sprawg Atestu Higienicznego. \Wysoka
jakose, niezawodnosé | terminowosé pozwolity nam uzyskac
Certyfikat Polskiej Izby Konstrukgji Stalowych.

Nasza firma to zespot doswiadczonych specjalistow, ktorzy
z pasja i zaangazowaniem realizujg kazdy projekt, niezaleznie
od jego skali. Dazymy do ciagtego doskonalenia naszych produk-

tow i ustug, aby zawsze byc¢ krok przed konkurencja i dostarczac na-
szym klientom rozwiazania, na ktorych moga polegac.
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ZASTOSOWANIE

Stalowe kraty
podestowe

to wszechstronne elementy
konstrukcyjne, ktore znajduja
szerokie zastosowanie w prze-
mysle | budownictwie. Sktada-
ja sle z ptaskownikow nosnych
i poprzecznych, tworzac wytrzy-
matyg i lekka siatke.




Stosuje sie je przede wszystkim w miejscach, gdzie potrzebna jest bezpieczna
i stabilna powierzchnia do poruszania sie, co sprawia, ze idealnie nadaja
sie do budowy podestow roboczych, schodow, pomostow czy kladek.
Dzieki swojej trwatosci | odpornosci na korozje, moga by¢ uzywane zaréowno
w wymagajacych warunkach przemystowych, jak i w przestrzeniach
publicznych. Peinig rowniez funkcje zabezpieczajaca, chroniac przed
przypadkowym wpadnieciem do niebezpiecznych miejsc, a takze umozliwiajac
swobodny przeptyw cieczy w instalacjach odptywowych. W miejscach,
gdzie potrzebna jest dobra wentylacja, kraty podestowe s wykorzystywane
jako podtogi techniczne, zapewniajac jednoczesnie mozliwosé bezpiecznego
poruszaniasie.lch zastosowanie nieograniczasie jednakwytgczniedo przemystu,
gdyz sg one réwniez wykorzystywane w projektach architektonicznych, gdzie
stanowia elementy fasad, balustrad czy ozdobnych ogrodzen.

Wytrzymatos¢, trwatos¢ i mozliwos¢ dostosowania do réznych warun-
koéw sprawiaja, ze stalowe kraty podestowe sg niezastgpionym elementem
w wielu dziedzinach.




REALIZACJE

Nasze kraty znajduja zastosowanie we  wszystkich  sektorach.
Wsrod inwestycji krajowych, nasze produkty dostarczaliSmy m. in. do:

Rafinerii GLIMAR w Gorlicach,

Elektrowni Patnow-Adamaow-Konin,

Mostu drogowego na Wisle - Krakow,
Mostu drogowego na rzece Bug - Kukuryki,
Elektrocieptowni EC w Chorzowie,

Rafinerii PKN ORLEN,

MPL Okecig,

Elektrowni tagisza, :
Elektrowni Siersza,

\@ Wykonujemy rowniez dostawy ha terenie calego swiata. \Wsrod
\ odbiorcow znalazty sie juz takie kraje jak: Niemcy, Francja, Czechy,
Austria, Holandia, Wielka Brytania, Meksyk, Chiny, Dominikana,
Egipt i wiele innych.







KRATY WCISKANE

KWO - krata wciskana ocynkowana

B Kraty podestowe wciskane s3 naszym flagowym produktem. Elastyczne
uktady oczek i rozne rodzaje ptaskownikéw nosnych pozwalaja nam
zaoferowac¢ obszerng game konfiguracji i dopasowac je do potrzeb
i wymagan klienta.

Proces produkgcji polega na wprasowaniu z duza sita pta-
skownika poprzecznego w specjalnie naciety praskownik no-
sny. W ten sposob powstaje trwate potaczenie, utrzymujace
pfaskowniki w okreslonym rozstawie (oczku), nastepnie krata
zostaje ocynkowana, co spetnia funkcje zabezpieczenia anty-
korozyjnego.

Kraty wciskane majg szerokie zastosowanie w przemy-

" G, $le, budownictwie i sektorze architektonicznym.
HHH Rozstaw plaskownikéw noénych dobierany jest gtdwnie ze
=] wzgledu na obciazenia, ktorym krata bedzie poddawana

oraz funkcje, jakie bedzie spetniac.

Rozstaw
ptaskownikow
nosnych
i poprzecznych

Ptaskownik faczacy
_ Ptaskownik nosny




Materiat

Kraty wykonujemy z gatunkdw stali:
S235JR

S355JR

Pozostate rodzaje materiatu na
zapytanie

Normy

Kraty wykonywane sg wg norm:
DIN24537 oraz RAL GZ 638

Cynkowanie ogniowe jest zgod-
ne z norma EN ISO 1461

Tolerancje

Kraty wykonujemy z tolerancja
ujemna (+0 do -4 mm)

Obramowanie

Standardowo kraty sg obramo-
wane ptaskownikiem rownym
wysokosci pftaskownika no-
snego. Istnieje jednak mozliwosc
Zmiany na inny typ.

Wymiary

Dtugosc ptaskownika nosnego
oznaczamy jako L, a ptaskowni-
ka poprzecznego jako B. Maksy-
malne wymiary: L = 2500 mm,
B =2000 mm,

Na rysunku technicznym pta-
skownik nosny zaznaczamy po-
nizszym symbolem.

WYMIAR
PLASKOWNIKA NOSNEGO

Kraty
antyposlizgowe
(seratowane)

Kraty seratowane (ang. Serrated
- zabkowany) sg stosowane na po-
wierzchniach pochytych, oraz tam,
gdzie wystepuja szczegélne zagroze-
nia wystepowania czynnikéw wpty-
wajacych na poslizg takich jak oblo-
dzenia, oleje lub smary.

Seratowaniu mozna poddac tylko pta-
skownik nosny, poprzeczny lub oba
w Kratach gdzie:

B Zabkowany ptaskownik nosny: S1

B Zabkowany ptaskownik taczacy: S3

m Zabkowane oba ptaskowniki: S2




KRATY ZGRZEWANE

KOZ - krata zgrzewana
ocynkowaha

B Kraty podestowe zgrzewane produkowane s3 poprzez potaczenie
ptaskownikéw nosnych ze skrecanymi pretami poprzecznymi.

Elementami tworzacymi strukture
kratowa sa ptaskowniki nosne i skre-
cane prety poprzeczne o srednicy
5 mm lub 6 mm (w zaleznosci od
grubosci  ptaskownika nosnego).
Ptaskowniki nosne, petnig zada-
nie przenoszenia obcigzen dzia-
tajacych na krateg, natomiast pre-
ty poprzeczne nadajg potozenie
i stabilnos¢ ptaskownikow no-
snych.

Proces tgczenia wykonywany jest
metoda zgrzewania w wyniku, Kto-
rego do pfaskownikéw nosnych
spajane sg prety skrecane. W taki
sposob powstata krata zgrzewana
stanowi trwata strukture, zdolng do
przenoszenia obcigzen, na dowolnegj
powierzchni docisku. Proces faczenia
wykonywany jest metoda zgrzewa-

Ptaskownik ‘
noény Nla oporowego.



Materiat

Kraty wykonujemy z gatunku
stali S235JR

Normy

Kraty wykonywane sg wg norm:
DIN24537 oraz RAL GZ 638

Cynkowanie ogniowe jest zgod-
ne z norma EN ISO 1461

Tolerancje

Kraty wykonujemy z tolerancja
ujemna (+0 do -4 mm)

Obramowanie

Standardowo kraty sa obra-
mowane ptaskownikiem row-
nym wysokosci plaskownika
nosnego. Istnieje jednak mozli-
wos¢ zmiany na inny typ.

Wymiary

Diugosc ptaskownika nosnego
oznaczamy jako L, a preta po-
przecznego B.

Maksymalne wymiary L = 6100
mm, B =1000 mm.
Na rysunku technicznym pta-
skownik nosny zaznaczamy po-
nizszym symbolem.

WYMIAR
PLASKOWNIKA NOSNEGO

Kraty
antyposlizgowe
(seratowane)

Kraty seratowane (ang. Serrated
- zabkowany) sa stosowane na po-
wierzchniach pochytych, oraz tam,
gdzie wystepuja szczegdlne zagroze-
nia wystepowania czynnikéw wpty-
wajacych na poslizg takich jak oblo-
dzenia, oleje lub smary.

Seratowaniu mozna poddac tylko plaskow-
nik nosny, funkgje antyposlizgowa w drucie
pemi jego wyztobienie.




KRATY NIERDZEWNE

Kraty wciskane ze stali
nierdzewnej

B Kraty ze stali nierdzewnej stosowane s3 w srodowiskach bezposrednio
narazonych na korozje oraz z uwagi na bardziej estetyczny wyglad petnia
funkcje uzytkowo dekoracyjna. Technologia produkcji krat wciskanych
ze stali nierdzewnej nie rézni sie od tych ze zwykiej stali.

Oprocz rodzaju materiatu w przy-

Wykonane zgodnie z normami: padku krat nierdzewnych inne jest
DIN 24537, RAL GZ 638 takze wykonczenie: zamiast cynko-
wania stosuje sie proces zwany wy-
Gatunek materiatu trawianiem.

1.4301 ( V2A)

lub

1.4404 (V4A)

Kraty wykonujemy z tolerancja
ujemna (+0 do -4 mm)




KRATY CIEZKIE

B Kraty ciezkie wyréznia grubszy i wyzszy ptaskownik
nosny, co sprawia, ze krata moze przenosi¢ wigksze
obcigzenia niz zwykta krata.

DOBOR KRAT DLA RUCHU KOLOWEGO

Rozstaw ptaskownikéw nosnych 34,3 mm

Q - catkowity ciezar pojazdu wraz z dopuszczalnym tadunkiem [T]

P=a/b

a-wartos¢ maksymalnego nacisku na najbardziej obcigzone koto w danym pojeZdzie
b -wartosc¢ "a" powigkszona o wspotczynnik dynamiczny (drganie, hamowanie) [T]
A - powierzchnia na ktéra dziata nacisk "P" [mxm)]
Rl- kierunek ruchu wzdtuz pretéw nosnych kraty

Rb- kierunek ruchu pod katem prostym do pretow nosnych kraty

= A
e | “O—0-
E
g Samochody osobowe Wizki widtowe Cigzarowki Ciagniki siodtowe z naczepa
o
g_ 0=2,5T Q=2,5T | 0=3,5T Q=7,0T Q=13T | 0=6,0T 0=9.0T Q=12T Q=30T Q=60T
=
@ 5 - [ o : . :
2 P =0,48/0,624 P=l/1,3 |P=15/1,95 P=3,254,225 P=67,8 | P=22,6 P=8/3,9 P=452 P=5/6,5 P=10/13
o
& Fw 37 | 213 | 157 12,0 9.5 77 | 63 | as | 45 39| 34 | 30 | 27 24
A=0,2x0,15 A=0,2x0,2 | A=0,2x0,2 | A=0,2x0,2 A=0,2x0,2| A=0,2x0,2 | A=0,2x0,26 | A=0,2x0,3 A=0,2x0,4 A=0,2x0,6
RL Rb RI=Rb Rl=Rb Rl=Rb RI=Rb Ri=Rb RL Rb RL Rb RL Rb RL Rb
300 A0x4 A0x4 A40x4 A0x4 50x5 70x5 40x5 50x4 | 50x4 | 50x4 50x5| 50x4 50x4 60x4 B0xd
400 40x%4 40x%4 40x%4 40%5 60x5 50x5 50x5 | 60x4 | 60x5  B0x5 | 60x5 60x5
500 40x%4 40x%4 40x5 50%5 70x%5 JOx5  J0x5 | TOx4
600 40x4 40x%4 50x4 B60x4
700 40%4 40x%4 50x5 B60x5
800 40x%5 40x%4 50x5 60x5
900 40x%5 40x%5 60x4 70x5
1000 50x4 40x%5 50x5 T0x5
1100 | 50x4 50x4 60x5
1200 50x5 50x4 70x4
1300 60x4 50x5 70x5
1 400 B0x4 60x4 70x5
1500 60x5 60x4 70x5




KRATY REGALOWE

B Kraty regatowe wykorzystywane s3 jako wy-
petnienie pétek w regatach paletowych. W za-
leznosci od rodzaju obramowania wyrézniamy
kraty nakladane oraz wpuszczane pomiedzy
belki regatu.

Oferujemy optymalny rodzaj kraty regatowej,
ktora zapewni wymagana nosnosc¢.

Kraty regatowe stosowane sa réwniez w rega-
tach wspornikowych. W tym przypadku kraty
najczesciej s3 nakltadane na belki oraz obramo-
wanie plaskownikiemo wysokosci ptaskowni-
ka nosnego.




Charakterystycznym elementem
produktu jest obramowanie, kio-
re pozwala utrzymywac i stabilizo-
wac potki kratowe umieszczone na
lub miedzy belkami nosnymi regatu.
Obramowanie moze mie¢ forme
blachy o wysokosci wieksze] niz
wysokosc kraty lub katownika (opcjo-
nalnie ceownika).

Model A

Przewyzszone dwustronnie obramowanie na
szerokosci kraty. Na dtugosci kraty wystepuje
standardowe obramowanie ptaskownikiem.

Model B

Przewyzszone dwustronnie obramowanie na
dtugosci kraty. Na szerokosci kraty wystepuje
standardowe  obramowanie  ptaskownikiem.
W przewyzszonym obramowaniu wykonane jest
podciecie, umozliwiajgce oparcie kraty na belce
WSporcze).

Model C

Jest potgczeniem obramowania typu A i typu B.
Krata regatowa posiada przewyzszone obramowa-
nie z czterech stron. W dwéch obramowaniach wy-
konane jest podciecie, umozliwiajgce oparcie kraty
na belce wsporczej regatu.

Model D

Dwustronne obramowanie katownikiem oraz dwu-
stronne standardowe cbramowanie ptaskownikiem
0 wysokosci ptaskownika nosnego.




WYKONANIA
SPECJALNE

Produkujemy kraty o dowolnych ksztattach wg otrzy-
manego rysunku oraz wyposazone w akcesoria takie

jak: blachy perforowane, bortnice, listwy przeciwpo-
slizgowe, zawiasy, ramki do wbetonowania itd.

B |istwa przeciwposlizgowa:
H=35 mm lub 70 mm
B Bortnice - wysokie obramowanie
B Otwory w obramowaniu
B Blaszki wspawane w oczko
B \Wyciecia wg rysunkow
B Kraty w ramce (wycieraczki)
m Kraty z przyspawana blacha tezkowa




NIETYPOWE
RODZAJE KRAT

KRATY KARTONOWE

B Kraty kartonowe charakteryzuja sie tg sama gruboscia i wysokoscia
ptaskownikéw nosnych i poprzecznych. Najczesciej stosowane jako
wypelnienia balustrad, ostony przeciwstoneczne, ale takze jako sufity
podwieszane. Kraty kartonowe moga by¢ takze malowane proszkowo,
gdy peinia funckje dekoracyjna.

KRATY ZALUZJOWE -

B Kraty zaluzjowe wykorzystywa-
ne s3 najczesciej w fasadach,
ostonach przeciwstonecznych
oraz S$ciankach dziatowych.
Ptaskowniki poprzeczne wpra-
sowane s3 pod katem 30° 45°
lub 60° tworzac rézne stopnie
przejrzystosci.




STOPNIE

Z krat wciskanych
i zgrzewanych

"v’*-

Stopnie schodowe produkowane sa z krat po-
destowych, blach bocznych oraz katownika
przeciwposlizgowego wg normy DIN2453].

B szerokosc¢ stopnia
i Sro . PnI A
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Stopnie mozna fatwo i szyb-
ko zamontowaé do istniejgcej
konstrukcji za pomoca czterech
srub.

Oprocz standardowych wymia-
row stopni ze standardowym
rozstawem otworow, wykonu-
jemy kazdy inny wymiar stopnia
wg zamowienia Klienta




CIEiARY STOPNI Z KRAT

L [mm]*0 plaskownik B[_E_nsm] n[mm] N [kN] ciezar 1szt

[kgl
240 120 1.5 5,0
260 150 1:5 6,0
600 270 150 1.8 6,5
295 180 10 7,0
305 180 1,5 8,0
240 120 1,2 6,5
260 150 1,2 7,0
800 30x2 270 150 1,2 7,5
295 180 1,2 8,0
305 180 1,2 9,0
240 120 0,95 8,0
260 150 0,95 8,5
1000 270 150 0,95 9,0
295 180 0,95 9,5
305 180 0,95 10,0
240 120 1,5 6,0
260 150 1,5 7,0
600 270 150 1,5 7,5
295 180 1,5 9,0
305 180 1,5 10,0
240 120 1,5 8,0
260 150 1,5 8,5
800 30x3 270 150 1,5 9,0
295 180 1,5 10,0
305 180 1,5 11,5
240 120 1,5 9,5
260 150 1,5 10,0
1000 270 150 1,5 10,5
295 180 1,5 11,0
305 180 1,5 13,0
240 120 1,5 13,0
260 150 1,5 14,0
1200 40x3 270 150 1,5 14,5
295 180 1,5 16,0
305 180 1,5 17,0

-3 nosny




Cynkowanie ogniowe

B Cynkowanie ogniowe polega na zanurzeniu elementéw stalowych
w ciektym cynku. W wyniku tego procesu tworzy sie trwata, nie-
przepuszczalna powtoka cynkowa zaréwno na zewnetrznej, jak i we-
whnetrznej stronie profili zamknietych. Dzieki temu skutecznie zabez-
piecza sie metal przed korozjg oraz uszkodzeniami mechanicznymi.
Dobrze wykonane cynkowanie ogniowe to zabezpieczenie antykoro-

zyjne na kilkanascie, a nawet na kilkadziesiat lat.

Cynkowanie ogniowe jest prze-
prowadzane w optymalnej tem-
peraturze 440 - 455 °C, a czas
cynkowania trwa od kilku do
kilkudziesieciu minut. Grubosc¢
powstate] powtoki cynkowej za-
lezy od grubosci pokrywanych
elementéw, a takze czasu za-
nurzenia w kapieli cynkowej.

Grubosci powtok cynkowych wg normy PN EN

ISO 1461:

Czesci iich grubose

Crubosc miejscowa powltoki
(wartosc minimalna)

Crubosc srednia powtoki
(wartos¢ minimalna)

m um
Stal =6 mm 70 85
Stal = 3 mm

do<bmm > 70
Stal 21,5 mm 45 e
do<3mm

Stal < 1,5 mm 35 45




Malowanie proszkowe

B Lakierowanie proszkowe - jedna z najbardziej efektownych,
trwatych metod pokrywania metali.

Sktada sie z nastepujacych
etapow:

= mechaniczne i chemiczne
przygotowanie powierzchni

= nakfadanie powtoki -
farby proszkowej metoda
elektrostatyczna

= polimeryzacja natozonej farby
w temperaturze 160°C - 230°C

W przeciwienstwie do tradycyj-
nych lakierow, farby proszkowe
zapewnhiaja gtadkie powierzchnie
o wysokiej odpornosci na czyn-
niki chemiczne i mechaniczne.
Skutkiem jest wieksza odpornosé
na scieranie niz w przypadku farb
rozpuszczalnikowych. Malowanie
proszkowe jest bardzie] ekolo-
giczne od tradycyjnego. Sg one
w petni bezpieczne dla srodowi-
ska, a w procesie malowania nie
wykorzystuje sie szkodliwych
rozpuszczalnikow.

W naszej produkcji dostepna
jest szeroka paleta kolorow
RAL.




PORADNIK
DOTYCZACY
ZAMOWIENIA

Oferujemy indywidualne podejscie do kazdego zamowienia
w zaleznosci od wymagan Klienta w zakresie: wielkosci
krat, wielkosci ptaskownika nosnego, rodzaju oczka, uktadu
krat na podestach, wycie¢, akcesoriow, sposobu mocowa-
nia. Wykonujemy projekty roziozenia krat na podestach na
podstawie dokumentacji techniczne] konstrukgji.

Kraty wykonujemy w tolerancjach ujemnych (+Omm do
-4mm). Na etapie projektowania odlegtosci pomiedzy krata-
mi nalezy przyjmowac za rowne zero.

KIERUNEK OBRAMOWANIE WYMIAR OCZKA
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Wzér zamowienia:

B Kraty wciskane
symbol / oczko / ptaskownik noény / wymiar zewnetrzny kraty lub stopnia / sztuk
KWO [33x44/ 40x3 / L =990 x B =1200 / 12

STC  /3BX33/ 30x3 / L=800xB =270 / 8

B Kraty zgrzewane

symbol / oczko / ptaskownik nosny / wymiar zewnetrzny kraty lub stopnia / sztuk
KOZ /34 x38/ 40x3 / L =1200 x B = 1000 / S
SOZ /34 %38/ BORSB / L =1000 x B = 240 / 24

B Uchwyty do krat

Standardowo kazda krate mocuje sie do konstrukgji za pomoca 4 szt. uchwytow.
m Uchwyt standardowy (z magazynu dla profili. T T

| iInnych z dostepem do gornej potki profilu)

m Uchwyt hakowy - wykonywany nazamowienie indywidualnie dla kazdego profilu

- przy zamowieniu nale / - profil konstrukcji wsporczej np. [ 1 80 x 60

m Kotki wstrzeliwane - typ i symbol wg. katalogu producenta

m Uchwyt do krat o oczkach 11 mm

m Uchwyt podwoéjny - z magazynu montowany dodatkowo oprocz 4 szt. uchwy-
tow mocujacych krate do konstrukgdji

B Symbole oznaczajace typy krat

KWO - krata wciskana ocynkowana

KW - krata wciskana czarna

STO - stopien schodowy wciskany ocynkowany
KOZ - krata zgrzewana ocynkowana

SOZ - stopien schodowy zgrzewany ocynkowany

B Zamawiajgc wersje przeciwposlizgowa - nalezy
dopisaé "przeciwposlizgowe" REKOMENDACIA PRODUCENTA:

m zamawiajac krate z wycieciem nalezy dopisa¢: ~ Kraty weiskane czy zgrzewane?
"wycinana"i dotaczyc¢ szkic z wymiarami wyciec

m zamawiajac krate z wbudowana blacha perfo- Polecamy kraty wciskane
rowana nalezy dopisac "krata z blacha perforo- z wielu powodéw, m.in.:
wana' m precyzja - kazda krata
m zamawiajac bortnice nalezy dopisa¢ "bort- zaprasowana indywidualnie
nica" i dofaczy¢ szkic z wymiarami bortnicy m estetyka - ptaskowniki
m zamawiajgc wersje nierdzewna nalezy dopisac w obu kierunkach

"nierdzewna" m ceha - najtanszy typ krat




TABELA OBCIAZEN KWO

Kraty o oczkach: 33x33, 33x22, 33x11- wartosc obciazen z tabeli
TYP 33
Kraty o oczkach: 33x44, 33x66 - wartosc obeigzen z tabeli - 5%
Wymiiar-plaskowrika odlegtos¢ miedzy podporami [mm]
MoENEgo 500 | 600 | 700 | 800 | 200 | 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1500 | 1600 | 1700| 1800 | 1900 | 2000
Fv 18.4 | 12,7 9.4 2| 5.7 4.6 3.8 3,2 2.7 2.3 2,0 1.8 1.6 1.4 1.2 1.1
20x2 1% 0,20 | 0,30 | 0,32 [ 0,51 | 0,64 0,79 0,96 | 1,14 | 1,34 | 1,56 1,79 | 2,03 | 2,29 2,57 2,87 3,17
Fp 1.8 1,4 1,2 1.0 | 0,8 0.8 0,7 0,6 0.6 0,5 0,5 a,5 0,4 0.4 0,4 0.4
fp 0,20 | 0,27 | 0,36 | 0,46 | 0,68| 0,70 0,85 | 1,00 | 1,16 | 1,34 153 | 1,73 | 1,95 2,18 2,42 2,67
Fv 27,7 | 19,2 | 14,1 | 10,8 | 8,5 6,9 5,7 4,8 4.1 3.5 3,0 2,7 2,4 2.1 1,9 1,7
20x3 fv 0,20 | 0,29 | 0,39 (0,51 (084| 0,79 | 0,96 | 1,714 [ 1,34 | 1,56 | 1,79 | 2,03 | 2,29 | 2,57 | 2,87 | 317
Fp 27 2,2 1,8 1,5 | 1,3 1.2 1,1 1.0 0,8 0,8 0,8 0,7 0,7 0,6 0,6 0,5
p 0,20 | 0,27 | 0,36 | 0,46 | 0,58| 0,71 0,85 | 1,00 116 | 1,34 | 1,53 | 1,73 | 1,85 2,18 2,42 2,67
Fv 28,8 | 20,0 | 14,7 | 11,2 8,9 7.2 6,0 5.0 4,2 3,6 3,2 2,8 2.5 2,2 2,0 1.8
25%2 v 0,16 | 0,23 | 0,531 [ 0,41 ]| 0,61| 0,63 0,77 | 0,91 | 1,07 | 1,24 1,43 | 1,62 | 1,83 2,05 2,29 2,54
Fp 2.8 2 1.9 1.6 | 1,4 1.2 1.1 1 0,9 0.8 0,8 0,7 0,7 0,6 0,6 0.6
fp 0,16 | 0,22 | 0,29 | 0,37 | 0,46| 0,56 0,67 | 0,B0 | 0,93 | 1,07 1,22 | 1,38 | 1,66 1,74 1,93 2,14
Fv 43,1 30,0 | 22,0 | 16,9 | 13,3| 10,8 8,9 7.5 6,4 5,5 4,8 4,2 3,7 3;3 3,0 2,7
25x3 fv 0,16 | 0,23 | 0,31 | 0,41 [ 0,51| 0,63 0,77 | 0,91 | 1,07 | 1,24 1,43 | 1.62 | 1,83 2,05 2,29 2,54
Fp 4,2 3,3 2,8 24 | 2,1 1,8 1,6 1.5 1,4 1,3 1,2 1,1 1,0 1,0 0,9 0,8
p 0,16 | 0,22 | 0,28 | 0,57 | 0,46| 0,56 0,67 | 0,80 | 0,93 [ 1,07 1,22 | 1,38 | 1,56 1,74 1,93 2,14
Fv 41,5 | 28,8 | 21,2 | 16,2/|12,8] 10,4 8,5 7.2 6,1 5,3 4,6 4,0 3.6 3,2 2,8 2.6
20x2 v 0,13 | 0,19 | 0,26 | 0,34 | 0,43| 0,53 0,64 | 0,76 | 0,89 | 1,04 1,19 | 1,35 | 1,63 1,71 191 Z12
Fp 40 | 32 | 26 | 23 [ 20| 18 16 | 1,4 | 1,3 | 1,2 1,1 1,0 | 1,0 0,9 0,9 0.8
fp 0,13 | 0,18 | 0,24 | 0,31 | 0,38| 0,47 0,56 | 0,66 | 0,77 | 0,89 1,02 | 1,16 | 1,30 1,45 1,61 1,78
Fv 62,2 | 43,2'| 31,7 | 24,3 18,2| 156 12,9 | 10,8 9,2 7.9 6,9 6,1 5,4 4.8 4,3 3.7
30x3 fv 0,13 | 0,19 | 0,26 | 0,34 | 0,43| 0,53 0,64 | 0,76 | 0,89 | 1,04 1,18 | 1,35 | 1,53 1,71 1.9 22
Fp 5,0 4,8 4,0 34 | 3,0 2,6 2.4 2,1 2,0 1,8 1.7 1,6 1,5 1.4 1,3 1,2
p 0,13 | 0,18 | 0,24 | 0,31 | 0,39| 0,47 0,56 | 0,66 | 0,77 | 0,89 1,02 | 1,16 | 1,30 1,45 1,61 1,78
Fv 82,9 | 57,6 | 42,3 | 32,4 | 25,6 20,7 07 14,4 | 12,3 | 10,6 9,2 8,1 7.2 6,4 5,7 5,2
20x4 v 0,13 | 0,19 | 0,26 | 0,34 | 0,43| 0,53 0,64 | 0,76 | 0,89 | 1,04 1,19 | 1,35 | 1,53 1,71 1,91 2,12
Fp 7.9 6,3 53 | 45 | 4.0 3.5 3.2 LB 2,6 2.4 2,3 gl 2,0 1.9 1.8 1.7
fp 0,13 | 0,18 | 0,24 | 0,31 | 0,33| 0,47 0,56 | 0,66 | 0,77 | 0,89 1,02 | 1,16 | 1,30 1,45 1,61 1,78
Fv §7,0 | 39,0 | 30,0 | 22,0 |17,8| 14,5 12,6 | 10,0 8,5 7.5 6,4 5,6 5,0 4,5 4,0 3.5
a5x2 fv 0,14 | 0,19 | 0,28 | 0,35 | 0,45| 0,56 0,71 | 0,81 | 0,85 | 1,10 1,30 | 1,60 | 1,70 1,90 2,10 2,30
Fp 4,2 3,4 2,8 24 | 2.1 1,8 1,6 1,4 1,3 1,2 1,1 1,0 0,9 0,9 0,8 0,8
p 0,14 | 0,20 | 0,26 | 0,34 | 0,43| 0,50 0,60 | 0,69 | 0,82 | 0,95 1,10 | 1,20 | 1,30 1,60 1,70 1,90
Fv 90,0 | 65,0 | 45,0 | 35,0 | 28,0 22,0 18,0 | 15.0 | 12,7 | 11,2 9.6 8,4 T 6,8 6 5,3
a5x3 v 0,14 | 0,22 | 0,28 | 0,37 | 0,47| 0,57 0,68 | 0,81 | 1,00 | 1,10 1,30 | 1,60 | 1,70 2,00 2,10 2,30
Fp 6,2 5,1 4,2 3.6 | 3.1 2.7 2.4 20 1.9 1.8 1.6 1,5 1.3 1.3 1,2 1.2
fp 0,14 | 0,20 | 0,26 | 0,34 | 0,42| 0,50 0,60 | 0,69 | 0,80 | 0,95 1,10 | 1,20 | 1,30 1,50 1,70 1,90
Fv 73,7 | 61,2 | 37,6 | 28,8 |22.7| 184 15,2 | 12,8 | 10,9 9,4 8,2 7.2 6,3 b7 5 4,6
A0%2 fv 0,70 | 0,74 | 0,19 | 0,25 | 0,32| 0,40 048 | 0,57 | 067 | 0,78 | 0,88 | 1,02 | 1,15 1.28 1,43 1,59
Fp 6,9 55 4,6 4,0 | 3,56 3510 2.8 2,5 253 2.1 2,0 1,8 1,7 1,6 1,5 1.4
p 0,10 | 0,14 | 0,18 | 0,23 | 0,29| 0,35 0,42 | 0,50 | 0,58 | 0,67 | 0,76 | 0,87 | 0,97 1,09 1,21 1,34
Fv 110,6 | 76,56 | 56,4 | 43,2 | 34,1| 27,7 228 1292 1640 1451 12,3 | 10,8 9,5 8,5 7.6 6,9
40x3 fur 0,10 | 0,14 | 0,19 | 0,25 | 0,32| 0,40 0,48 | 0,67 | 067 | 0,78 | 0,89 | 1,02 | 1,15 1,29 1,43 1,59
Fp 10,4 8,3 5.8 5,9 |52 4.8 4,2 3,8 3,5 3,2 3,0 2,7 2,6 2.4 2,3 2,2
fp 0,10 | 014 | 0,18 | 0,23 | 0,28 0,35 | 0,42 | 0,50 | 0,58 | 0,67 | 0,77 | 0,87 | 087 | 1,08 | 1,27 1,34
Fv 147,41102,3| 75,2 | 57,6 | 45,56| 36.8 30,4 | 25,6 | 21,8 | 18,8 16,4 | 144 | 12,7 11.4 10,2 9,2
A0x4 v 0,170 | 0,74 | 0,19 | 0,25 ]| 0,32| 0,40 0,48 | 057 | 067 | 0,78 | 0,88 | 1,02 | 1,15 1,28 1,43 1,59
Fp 13,8 | 71,0 9,2 Tt ] 6,1 8,50 5,0 4,6 4,2 2,9 3,7 3,4 3.2 3l 2,9
p 0,10 | 0,14 | 0,18 | 0,23 | 0,29 0,35 0,42 | 0,50 | 0,58 | 0,67 | 0,76 | 0,87 | 0,87 1,09 1.21 1,34
Fv 172,8| 120 | 88,2 | 67,5 53,3] 43,2 35,7 | 30,0 | 25,6 | 22,0 19,2 | 16,9 | 15,0 13,3 11,8 10,8
50%3 v 0,08 | 0,11 0,16 | 0,20 | 0,26| 0,32 0,38 | 6,46 | 0,54 | 0,62 | 0,71 0,81 | 0,92 1,03 1,15 1,27
Fp 159 | 12,7 | 10,6 | 91 8,0 T 6,4 5,8 53 4,9 4,5 4,2 4,0 3.7 3,5 3.3
p 008 | 0,11 | 015 | 019|0,23] 0,28 | 0,34 | 0,40 | 0,46 | 0,54 | 061 | 0,68 | 0,78 | 087 | 0,97 | 1,07
Fv = wartos$¢ ohciazenia ciggtego [kN/m?] NapreZenie dopuszezalne dla stali: 1600 daN/ecm2
fv = strzatka Ugiecia od obciazenia Fv [cm] wspdtczynnik bezpieczenstwa do granicy plastycznosci: 1,5
Fp = wartosé obciazenia skupionego w kN na powierzchnie 200x200 mm wspotczynnik bezpieczeristwa do granicy wytrzymatosci na rozrywanie: 2,35

fp = strzatka ugiecia od obcigzenia Fp [cm] Podparcie kraty = wysokosc kraty (nie mniej niz 30 mm)




Kraty o oczkach: 22x33,22x22, 22x11 - wartosc obcigzen z tabeli

TYP 22
Kraty o oczkach: 22x44, 22x66 - wartosc obcigzen z tabeli - 5%
Wyiiiar plaskowsiks odleglosé miedzy podporami [mm]

nosnego 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1500 | 1600 | 1700 | 1800 | 1500 | 2000
Fv | 276 | 192 | 141 | 108 | 85| 69 | 57 | 48 | 41 | 35 | 30 | 27 | 24 | 21 | 1.9 | 1.7
20x2 v | 020 [ 029 [ 039 | 051 |064] 079096 [ 1,14 [1,34] 155 [ 1,79 ] 2,03 [ 229 [ 257 | 2.86 [ 3,17
Fo | 24 | 19| 16 | 1,4 | 12| 10 | 05 | 08 | 08 | 07 | 0,7 | 06 | 06 | 0,5 | 0,5 | 0,5
o | 0,20 | 027 | 0,36 | 0,48 | 058] 0,70 | 0,84 | 0,99 | 1,16 | 1,34 | 153 ] 1,73 | 1,94 | 2,17 ] 2,41 ]| 2,67

Fv | 415 | 288 | 21,2 | 162 [ 128 104 | 85 | 72 | 61 | 53 | 46 | 40 | 36 | 32 | 2.8 | 26

203 v | 020 | 0,20 | 0,39 | 0,51 | 064 | 0,79 | 0,95 | 1,14 | 1,34 | 1,56 | 1,79 | 2,03 | 2,29 | 257 | 2,87 | 3,17
Fo | 36 | 28 | 24 | 20| 18] 16 | 14| 13 | 12 ] 11 [ 10| 09 | 09 | 08| 08| 07
o | 0,20 | 0,27 | 0,36 | 0,46 | 0,58] 071 | 0,85 | 1,00 | 1,16 | 1,34 [ 1,53 ] 1,73 | 1,85 | 218 | 2.42| 2,67

Fv | 431 | 200 [ 220 [ 169 [ 1833 108 ] 89 | 75 [ 64 | 55 | 48 | 42 | 37 | 33 [ 30 [ 27
i w | 0,16 | 023 | 0,31 | 0,41 | 051 | 0,63 | 0,77 | 0,91 | 1,07 | 1,24 | 1,43 | 1,62 | 1,83 | 2,05 | 2,29 | 2,54
Fp | 37 | 29 | 25 | 21 | 18] 16 | 15| 1.3 | 12| 11 | 1.0 1.0 | 08 | 0,8 | 0,8 | 0,8
fo | 0,20 | 0,20 | 0,29 | 0,37 | 0,46 ] 056 | 0,67 | 0,80 | 0,93 ] 1,07 | 1.22] 1,38 | 1,56 | 1,74 | 1,93 ] 2,10

Fv | 847 | 449 | 330 | 253 [ 200 162 ] 134 | 11,2 96| 82 | 72| 63 | 56 | 50 | 45| 40
— v | 016 | 023 | 031 | 0,41 | 051 | 063 ] 077 | 091 | 1,07 ] 1,24 [ 1,43] 182 | 1,83 | 205 | 2,29 | 2,54
Fo | 556 | 44 | 37 | 31 | 28] 25| 22| 20 | 18| 1,7 [ 16| 15 1.4 | 13]1.2] 11
m | 016 | 0,22 | 0,29 | 0,37 | 0,46] 0,58 | 0,67 | 0,80 | 0,93 | 1,07 | 1.22] 1,38 | 1,56 | 1,70 | 1,93 2,14

Fv | 622 [ 432 31,7 [ 243 [ 192 156 ] 129 108 [ 92| 79 [ 69 ] 61 [ 54 [ a8 [ aa] a9
i w | 0,3 | 0,19 | 0,26 | 0,34 | 0,43 | 0,58 | 0,84 | 0,76 | 0,89 | 1,04 | 1,19 | 1,35 | 1,58 | 1.71 | 1,91 | 2,12
Fp a3 | 42 [ 35 [ Bol 2l 23l 21| 10 | 1,7 16 [ 15 14 | 1.3 [ 12 11| 11

o | 0,43 | 0,18 | 0,24 | 0,31 | 0,39 | 047 | 056 | 066 | 077 ] 089 | 102 1,96 | 1,30 | 1,45 ] 161 ] 1.78

Fv | 933 | 648 | 476 | 365 | 288 | 233 ] 193 | 162 | 138 | 11,9 | 104 91 | 80 | 72 | 64 | 58
203 v | 013 | 019 | 0,26 | 0,34 |0,43| 0,53 | 0,64 | 0,76 | 0,89 | 1,04 | 1,19] 1,35 | 1,53 | 1,71 | 1.91 | 2,12
Fo | 70 | 63 | 53 | a5 | 39| 35 | 32 | 290 | 26 | 24 [ 23| 21 | 20 [ 18] 1.7] 1.8
m | 013 | 018 | 024 | 031 | 0,39] 0,47 | 056 | 0,66 | 0,77 | 0,89 | 1,02 1,16 | 1,30 | 1,45 ] 1,61 ] 1.78

Fv [ 1244 | 864 | 835 | 486 [ 284 ] 311 | 257 [ 216 | 184 159 [138] 121 ] 108 | 96 [ 86 | 7.8
204 w | 0,43 | 0,19 | 0,26 | 0,34 | 0,43 | 0,53 | 0,64 | 0,76 | 0,89 | 1,04 [ 1,99] 1,35 | 1,53 | 1,71 [ 1,91 | 2,12
Fp | 105 | 84 | 70 | 60 | 53| 47 | 42 | 88 | 85 | 32 [ 30| 28 | 26 | 25 | 23 | 2,2
fp | 0,43 | 0,18 | 0,24 | 0,31 | 029 | 0,47 | 056 | 068 | 0,77 | 089 [ 1,02] 1,46 | 1,30 | 1,45 1,81 ] 1,78

Fv | 90,0 | 62,0 | 480 | 330 [ 267 | 21,7 | 187 | 150 | 127 | 112 ] 96 | 84 | 75 | 67 | 60 | 52
i v | 0,14 | 021 | 0,29 | 0,35 | 045 | 055 | 0,77 | 081 | 0,94 | 1,10 [ 1,30 ] 1,50 | 1,70 | 1,80 | 2,10 | 2,20
Fo | 60 | 50 | 42 | 36 | 31| 27| 24| 214 | 18| 18 [ 16 ] 15 | 1.3 [ 1.3 ] 12] 1.2
m | 013 | 0,19 | 0,26 | 0,34 | 0,41 | 050 | 0,60 | 0,69 | 0,80 | 1,00 | 1,70 ] 1,20 | 1,30 | 1,50 | 1,70 | 1,90

Fv | 1250 | 930 | 67.0 | 52,0 [ 420 | 330 | 270 | 220 | 190 | 16,8 | 144 ] 126 | 11,2 | 10,0| 90 | 7.8
- v | 014|021 ] 020 [035]045]065] 077 081 [0.94] 110 [ 1.30] 1.50 | 1.70 [ 1,80 [ 2,10 ] 2,20
Fp | 90 | 75 | 63 | 54 | 46| 40 | 36 | 31 | 28 | 27 | 24| 22 | 19 [ 19] 18] 1.8
| 0,43 | 0,19 | 0,26 | 0,34 | 0,41 | 0,50 | 0,60 | 0,69 | 0,80 | 1,00 | 1,90 | 1,20 | 1,30 | 1,50 | 1,70 | 1,90

Fv | 1105 | 76,8 | 56,4 | 432 | 341 | 276 | 228 | 19,2 | 164 | 141 | 123 108 | 95 | 85 | 7.6 | 69
siaa v | 0,70 | 0,14 | 0,19 | 0,25 | 0,32 | 0,40 | 0,48 | 057 | 0,67 | 0,78 | 089 | 1,02 | 1,15 | 1,28 | 1,43 | 1,50
Fo | 92 | 74 | 62 | 53| 46| a1 | 37 | 34 | 31| 28 [ 26| 24 | 23 | 21 | 20| 1.0
m | 010 | 0,14 | 018 | 0,23 | 0,29 ] 0,35 | 0,42 | 050 | 0,58 | 067 | 0,76 | 0,87 | 0,87 | 1,00 | 1.21] 1,34
Fv | 1659 | 115,2| 846 | 64,8 | 51,2 | 415 | 343 | 288 | 245 | 21,1 | 184 | 162 | 143 | 128 | 115 10,3
40x3 v | 070 [ 014 ] 019 | 025/ 032] 040 | 048] 057 | 067 | 078 [ 0589 [ 1,02 [ 115 [ 1,20 | 143 [ 1,69
Fp | 138 | 111 ] 92 | 79 | 69| 82 | 55 | 50 | a6 | 438 | a0 | 37 | 35 | 33| 31| 29
o | 0,90 | 0,14 | 0,8 | 0,23 | 0,29 ] 0,35 | 0,42 | 050 | 058 | 067 | 077 | 0,87 | 0,97 | 1,00] 1,21 1,34
Fv | 2210 | 1535 112,58 | 86,3 | 68,2 | 553 | 457 | 38,4 | 32,7 | 282 | 248 | 21,6 | 191 | 17,1 153 ] 13,8
— v | 0,10 | 0,14 | 019 | 0,25 | 0,32 | 0,40 | 048 | 057 | 067 | 0,78 [ 089 | 1,02 | 1,15 | 1,28 | 1,43 | 1,59
Fo | 184 | 147 | 123 | 105] 92| 82 | 74 | 67 | 61 | 57 | 53| a9 | 46 | a3 | 41| 39
| 010 | 0,14 | 0,18 | 023 ] 0,29 0,35 | 0,42 | 050 | 0,58 | 067 | 0.76 | 0,87 | 0,97 | 1,00 | 1.21] 1,34
Fv | 2592 | 180,0| 132,2 | 101,3| 80,0 | 64,8 | 53,6 | 450 | 38,3 | 331 | 288 | 253 | 22,4 | 20,0 | 18,0 16,2
Shacs w | 0,08 | 011 ] 016 [ 020026 0,32 ] 0,38 046 | 054 062 [071] 081 [ 0,92 | 1,08 1,15 1,27
Fp | 213 [ 170 ] 142 [ 122 [107] 95 | 85 | 77 | 71| 66 [ 61| 57 | 53 [ 50 [ 47 | 45
o | 0,08 | 041 | 0,5 | 019 | 0,23] 0,28 | 0,34 | 040 | 0,46 | 054 | 061 | 069 | 0,78 | 0,87 | 0,97 | 1.07

I:] Zakres zalecany przez producenta. W tym zakresie, ugiecie sprezyste nie przekracza 1/200 rozstawu
podpor i jest mnigjsze od 4 mm przy pojedynczym obcigzeniu ruchomym 150 daN na powierzchnie
naporu 200x200 mm w dowolnym miejscu kraty.




TABELA OBCIAZEN KOZ

Kraty o oczkach: 34,3 x 25,4; 34,3 x 38,1 - wartosc obciazen z tabeli

TYP 34
Kraty o oczkach: 34,3 x 50,8; 34,3 x 76,2; 34,3 x 101,6 - wartosc obeiazen z tabeli - 5%

Odlegtosc ied d i
Wymiar ptaskownika egtosc pomiedzy podporami [mm]

nosnego 500 600 700 800 200 1000 | 1100 1200 1300 | 1400 | 1500 | 1600 | 1700 | 1800 | 1900 | 2000 | 2100 | 2200 | 2300 | 2400 | 2500
Fv 20,5 | 14,2 10,4 8,0 6,3 5,1 4.2 3,6 3.0 2,6 2,3 2,0 1,8 1.6 1.4 1,3 1,2 1.1 1,0 0,9 0.8

0% 2 T 0,20 | 0,30 0,39 0,51 0,64 0.79 0.96 1,14 1,34 1,56 1,78 2,03 2,29 | 2,57 2,87 3.17 3.50 3.84 4,20 | 457 | 4,98
Fp 1,7 1,4 1,1 1,0 0,9 0,8 0,7 0,6 0,6 0,5 0,5 0,5 0,4 0,4 0,4 0,4 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3

ip 0,20 | 0,30 0,36 0,46 0,58 0,71 0,85 1,00 1,16 1,34 1,53 1,73 1,95 | 2,18 2,42 2,67 2,94 3,22 3,51 3,82 | 413

Fv 307 | 213 15,7 12,0 9,5 77 6,3 5,3 4,5 3.9 3.4 3,0 2,7 2.4 2,1 1,8 1.7 1.6 1.4 1,3 1,2

0x3 T 0,20 | 0,30 0,39 0.51 0,64 0.7 | 0.96 1,14 1,34 1,56 1.7¢ 2,03 2,29 | 2,67 2,87 3.17 3,50 3.84 4,20 | 457 | 4,98
Fp 2,6 24 1,7 1,5 1,3 1,1 1,0 0,9 0,9 0,8 0,7 0,7 0,6 0,6 0,6 0,5 0,5 0,5 0,5 0,4 0.4

ip 0,20 | 0,30 0,36 0,46 0,58 0,71 0,85 1,00 1,16 1,34 1,53 1,73 1,95 | 2,18 2,42 2,67 2,94 3,22 3,51 3,82 | 4,13

Fv 31,9 | 222 16,3 12,5 8.8 8,0 6,6 5,5 4,7 4,1 3,5 3,1 2,8 2,5 2,2 2,0 1,8 1,6 1.5 1,4 1,3

5% v 0,20 | 0.23 0,31 0,41 0,51 0,63 0,77 0.9 1,07 1,24 1,43 1,62 1,83 | 2,05 2,29 2,54 2,80 3.07 3,35 | 3,65 | 3,06
Fp 2,7 21 1,8 1,5 1,3 1,2 1,1 1,0 0,9 0,8 0,8 0,7 0,7 0.6 0,6 0,6 0.5 0.5 0.5 0,5 0.4

ip 0,20 0,20 0,28 0,37 0,46 0,56 0,67 0,80 0,93 1,07 1,22 1,38 1,66 | 1,74 1,93 2,14 2,35 2,57 2,80 | 3,05 | 3,30

Fv 47,9 | 333 | 244 18,7 14,8 12,0 10,0 8,3 71 6,1 5,3 4,5 41 3,7 3,3 3,0 2,7 2,5 2,3 2,1 1,9

25x3 fv 0,20 | 0,23 0,31 0,41 0,561 0,63 0,77 0,91 1,07 1,24 1,43 1,62 1,83 | 2,05 2,29 2,54 2,80 3,07 3,35 | 3,65 | 3,06
Fp 4,0 3,2 27 2,3 2,0 1,8 1,6 15 1,3 1,2 1,1 1,1 1.0 0.9 0,8 0,8 0.8 0.8 0.7 0,7 0.7

ip 0,20 | 0,20 0,28 0,37 0,46 0,56 0,67 0,80 0,93 1,07 1,22 1,38 1,56 | 1,74 1,93 2,14 2,35 2,57 2,80 | 3,05 | 3,30

Fv 63,9 | 444 32,6 25,0 19,7 16,0 13,2 11,1 9,4 8,1 7.1 6,2 5,56 4.9 4,4 4,0 3,6 3,3 3,0 2,8 2,6

IExd fv 0,20 | 0,20 0,31 0,41 0,61 0,63 0,77 0,91 1.07 1,24 1,43 1,62 1,83 | 2,05 2,29 2,64 2,80 3.07 3,35 | 3,65 | 3,06
Fp 5.3 4,3 3,6 3,1 2 2,4 2,1 1,9 1.8 1.6 1,5 1,4 1.3 1.2 1,2 u 1.1 1.0 1.0 0,9 0.9

ip 0,20 | 0,20 0,28 0,37 0,46 0,56 0,67 0,80 0,93 1,07 1,22 1,38 1,56 | 1,74 1,93 2,14 2,35 2,67 2,80 | 3,05 | 3,30

Fv 78,9 | bS5 40,7 31,2 24,6 20,0 16,5 13,9 11,8 10,2 8,9 7.8 6,9 6,2 5,5 5,0 45 4.1 3,8 3,5 3,2

IExE fv 0,20 | 0,20 0,31 041 0,561 0,63 0,77 0.91 1.07 1,24 1,43 1.62 1,83 | 2,05 2,28 2,54 2,80 3,07 3,35 | 3,65 | 3.96
Fp 6.7 5.2 4.4 3.8 3.4 3.0 2,7 2.4 2,2 2,1 19 1,8 1.7 1.6 1.5 14 1.3 1.3 1.2 1.2 1.1

ip 0,20 | 0,20 0,28 0,37 0,46 0,56 | 0,67 0,80 0,93 1,07 1,22 1,38 1,56 | 1,74 1,93 2,14 2,35 2,67 2,80 | 3,05 | 3,30

Fv 46,1 32,0 23,5 18,0 14,2 11,5 9,5 8,0 6,8 5,9 5,1 4.5 4,0 3,6 3,2 29 2.6 2,4 2.2 2,0 1,8

30%2 tv 0,10 | 0,20 0,26 0,34 0,43 0,53 0,64 0,76 0,89 1,04 1,19 1,35 1,83 | 1.71 1,91 212 2,33 2,56 2,80 | 305 | 3,31
Fp 3.8 3.1 2.5 2,2 1,9 1.7 1.5 1.4 1.3 1.2 1.1 1.0 1.0 09 0.8 0,8 0.8 0.7 0.7 0,7 0.6

ip 0,10 | 0,20 0,24 0,31 0,39 0,47 0,56 0,66 0,77 0,69 1,02 1,16 1,30 | 1,45 1,61 1,78 1,96 2,15 2,34 | 2,54 | 2,76

Fv 63,1 48 35,3 27.0 21,3 17,3 | 142 12,0 10,2 8,8 7.7 6,7 6,0 5,3 4,8 4.3 3.9 3,6 3,3 3,0 2.8

30%3 fv 0,10 | 0,20 0,26 0,34 0,43 0,53 | 0,64 0,76 0,89 1.04 1,19 1,35 1,83 | 1.7 1.9 2,12 2,33 2,56 2,80 | 3,05 | 3,31
Fp 5.7 4.6 3.8 3.3 2.9 2.5 2.2 2,1 1.9 1.8 1.6 1,5 1.4 1.3 1.3 1,2 1.1 1.1 1.0 1.0 1.0

ip 0,10 | 0,20 0,24 0,31 0,39 0,47 0,56 0,66 0,77 0,69 1,02 1,16 1,30 | 1,45 1,61 1,78 1,96 2,15 2,34 | 2,54 | 2,76

Fv 92,2 64 47,0 36 28,4 23,0 19 16,0 13,6 11,8 10,2 9.0 8,0 7.1 6,4 5,8 52 4.8 44 4,0 3,7

a0%4 fv 0,13 0,20 0,26 0,34 0,43 0,53 0,64 0,76 0,68 1,04 1,19 1,35 1,53 | 1.71 1.9 2,12 2,33 2,56 2,80 | 3,06 | 3,31
Fp 7.6 8,1 5.1 4.4 3.8 3.4 3.1 2.8 2.5 2.3 2.2 2.0 1.9 1.8 1.7 16 1o 1.5 14 1.3 1.3

ip 0,10 | 0,20 0,24 0,31 0,39 0,47 0,56 0,66 0,77 0,69 1,02 1,16 1,30 | 1,45 1,61 1,78 1,96 2,15 2,34 | 2,54 | 2,76

Fv 115,2 80 58,8 45,0 35,6 28,8 23,8 20,0 17.0 14,7 12,8 1.2 10,0 8.9 8,0 72 6.5 59 5,4 5,0 4.6

20%5 fv 0,10 | 0,20 0,26 0,34 0,43 0,53 | bB4 0,76 0,85 1,04 1,19 1,356 1,53 | 1.71 1.9 2,12 2,33 2,56 2,80 | 3,06 | 3,31
Fp 9.6 7,6 6.4 54 4.8 4,2 3.8 3.5 3.2 3.0 2.7 2,5 24 2,2 2.1 2.0 1.9 1.8 1.7 1.7 1.6

ip 0,18 | 0,20 0,24 0,31 0,39 0,47 0,56 0,66 0,77 0,89 1,02 1,16 1,30 | 1,45 1,61 1,78 1,96 2,15 2,34 | 2,54 | 2,76

Fv 81,9 | 568 41,8 32,0 25,3 20,5 16,9 14,2 121 10,4 8.1 a,0 71 6.3 57 5,1 4.6 4.2 3.9 3,5 3,3

A0% 2 v 0,00 | 0,10 0,18 0,25 0,32 0,40 | 0,48 0,67 0,67 0,78 | 0,88 1,02 1,15 | 1,28 1,43 1,59 1,75 1,92 2,10 | 2,28 | 2,48
Fp 6.7 5.3 4,4 3.8 3.3 3.0 2,7 2.4 e 2.1 1.8 1.8 1.7 1.6 1.8 14 1.3 1.3 1,2 152 1.1

ip 0,10 | 0,10 0,18 0,23 0,29 0,35 0,42 0,50 0,58 0,67 | 0,76 0,87 0,97 | 1,08 1,21 1,34 1,47 1,61 1,75 | 1,91 | 2,07

Fv 1229 | 853 62,7 48,0 57,9 o307 | 254 21,3 18,2 15,7 13,6 12,0 10,6 9.5 8,5 7,7 7.0 6,3 58 53 4,2

40%3 v 0,10 | 0,10 0,19 0,25 0,32 0,40 | 0,48 0,567 0,67 0,78 | 0,88 1,02 1,15 | 1,28 1,43 1,59 1,75 1,92 2,10 | 2,28 | 2,48
Fp 10,0 8.0 6.7 87 5,0 44 4,0 3,6 3,3 3.1 2,9 2,7 25 24 2,2 2.1 2,0 1.8 1.8 1.7 f Fy

ip 0,10 | 0,14 0,18 0,23 0,29 0,35 | D42 0,50 0,58 0,67 | 0,76 0,87 097 | 1,08 1,21 1,34 1,47 1,61 1,75 | 1,91 | 2,07

Fv 183,7 | 1137 835 64,0 50,5 40,9 33,8 234 24,2 21,0 18,2 16,0 14,2 | 126 11,3 10,2 &3 8.5 77 74 6.5

d0x 4 i 0,10 | 0,10 0,18 0,25 0,32 0,40 0,48 0,57 0,67 0,78 | 0,89 1,02 1,15 | 1,28 1,43 1,59 1,75 1,92 2,10 | 2,28 | 2,48
Fp 13,3 10,7 8.9 7.6 6,7 5,8 53 4,9 4.4 41 3,8 3.6 3.3 31 3,0 2,8 2.7 2.5 24 2,3 i

ip 0,10 | 0,10 0,20 0,23 0,29 0,35 0,42 0,50 0,58 0,67 | 0,76 0,87 097 | 1.08 1,21 1,34 1,47 1,61 175 | 1,91 | 2,07

Fv 204,7 | 142,2 | 104,5 80 83,2 51,2 | 42,3 35.5 30,3 26.1 22,7 20 167 158 14,2 12,8 11.6 10.8 9.7 8.9 8.2

40%5 v 0,10 | 0,10 0,18 0,25 0,32 0,40 | 0,48 0,57 0,67 0,78 | 0,88 1,02 Te1E 1,28 1,43 1,59 1,75 1,92 2,10 | 2,28 | 2,48
Fp 16,7 | 134 Flsi 8.5 B,3 7.4 6,8 6,1 56 5.1 4,8 4,4 4,2 3.9 3,7 3,5 3,3 3,2 3,0 2,9 2,8

ip 0,10 | 0,10 0,18 0.23 0,29 0,35 | 0,42 0,50 0,58 0,67 | 0,76 0,87 0,97 | 1.080 1,21 1,34 1,47 1,61 1,75 | 1,91 | 2,07

Fv 2559 | 177,7 | 130,6 | 100.0 | 79.0 64,0 52,9 44.4 37,8 32,6 28,4 25,0 22,11 197 T 16,0 14,5 13.2 12,1 11,11 10,2

s0x4 v 0,10 | 0,10 0,16 0,20 0,26 0,32 0,38 0,46 0,54 0,62 | 0.71 0,81 0,92 | 1,03 1,15 1,27 1,40 1,54 1,68 | 1,83 | 1,98
Fp 20,5 | 164 13,7 11,7 10.3 91 B84 7.4 6,8 6,3 5,8 5,5 5.1 4.8 4.6 4,3 4.1 3.9 3,7 3,6 3.4

ip 010 | 0,11 0,15 0,19 0,23 0,28 0,34 0,40 0,46 0,54 | 0,61 0,69 0,78 | 0,87 0,97 1,07 1,18 1,29 1,40 | 1,53 | 1,65




Kraty o oczkach: 34,3 x 25,4; 34,3 x 38,1 - warto iazen z tabeli

TYP 34
Kraty o oczkach: 34,3 x 50,8; 34,3 x 76,2; 34,3 x 101,6 - wartosc abeigzen z tabeli - 5%
T — Odlegtosc pomiedzy podporami [mm]
nosnego 500 | 60O | 700 | 800 | 800 | 1000 | 1100 | 1200 | 41300 | 1400 | 1500 | 1600 | 1700 | 1800 | 1900 | 2000 | 2100 | 2200 | 2300 | 2400 | 2500
Fv 319,9 | 222,2| 163,2 | 1250 | 987 80,0 | 66,1 E5.5 47.3 408 | 355 31.2 27,7 | 24,7 22,2 20,0 18,1 16,5 15,1 139 | 12,8
— v | o008 |011] o6 | 020 | 026 | 022 | 038 | 046 | 054 | 062 071 | o081 [092]103] 115 | 127 | 140 | 154 | 1,68 | 1,83 ] 1,98
Fp | 257 | 206 | 171 | 147 | 128 | 114 | 105 9,3 86 | 78 | 7.3 68 | 64| 61| 57 | 54| 51 4,9 47 | 45 | 43
ip 0,08 | 0,1 a,15 0,19 0,23 0,28 | 0,34 0,40 0,46 0,54 | 0,81 0,68 | 0,78 | 0,87 0,97 1,07 1,18 1,29 140 | 1,53 | 1,85
Fv 368,6 | 256,0| 1881 | 1440 | 1138 | 922 76,2 64,0 54,5 47,0 | 41.0 36,0 31,9 | 284 25,5 23.0 209 19.0 17.4 | 16,0 | 14,7
S tv | 0,07 | 010 | o043 | 017 | 0,21 | 026 | 032 | o038 | 045 | 052 | o060 | o068 | 0,76 | 086 | o096 | 1,06 | 1,17 | 1.28 | 1,40 [ 1,52 | 1,85
Fo | 291 | 233 | 194 | 166 | 145 | 128 | 118 | 106 9.7 5.0 | 83 78 | 73| 58| 65 | 61 5.8 5.5 53 | 51 | 48
ip 0,07 0,09 0,12 0,15 0,19 0,24 | 0,28 0,33 0,39 0,45 | 0,51 0,58 0,65 | 0,73 0,81 0,89 0,98 1.07 1,17 | 1,27 | 1,38
Fv 460,8 | 320,0| 2351 | 180.0 | 1422 | 1152 | 952 80,0 68,2 588 | 51.2 45,0 | 399 | 356 | 319 288 26,1 23,8 21.8 | 20,0 | 184
R fv | 0,07 | 00| 013 | 017 | 021 | 026 | 032 | 038 | 045 | 052 | 060 | 068 | 076 | 086 | 096 | 106 | 1,17 | 1.28 | 1,40 | 1,52 | 1,65
Fo | 364 | 291 | 243 | z08 | 182 | 162 [ 1493 | 132 | 121 | 112 | 104 | 97 | 31 | 86 | 81 7.7 | 78 5.9 66 | 63 | 6.1
fp 0,07 | 0,09 0,12 0,15 0,19 0,24 | 0,28 0,33 0,39 0,45 | 0.51 0,58 | 065 | 0,73 0.81 0,89 | 0,98 1,07 e 1,38
Fv 5018 | 3484 | 256.0 | 196,0 | 154.9 | 1254 | 103.7 87,1 74,2 64,0 | 557 48,0 43,4 | 38,7 34,7 34| 284 25,8 232 | 21.8 [ 281
0k tv | 0,06 | oos| 011 | 015 | 018 | 023 | 027 | 033 | 038 | 044 | 051 | o058 | 066 | 073 | 082 | 091 | 100 | 110 | 1,20 | 1,31 | 1,42
Fo | 390 | 312] 260 | 223 | 195 | 173 [ 156 | 142 | 130 | 120 111 | 104 | 97 | 32 | 87 82 | 7.8 7.4 7.1 | 68 | 65
ip 0,06 | 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 0,24 0,29 0,33 0,39 | 044 0,50 0,56 | 0,63 0,70 0,77 0,85 0,93 1020 | 1aa 1,24
Fv 627,2 | 435,6| -320,0 | 245,0 | 193,6 | 1568 | 129.6:| 1089 92,8 80,0 | 69,7 61,2 54,3 | 48,4 434 | 39,2 35,6 324 296 | 27,2 [ 251
— tv | 0,06 | oos| o011 | 015 | 018 | 023 | 027 | o032 | 038 | 044 | o051 | o058 | oes | 073 o082 | 091 | 100 | 110 | 120 | 131 ] 1,42
Fp | 487 | 390 | 325 | 278 | 244 | ;17 [ 195 | 177 | 162 | 150 139 | 130 | 122 | 15| 108 | 103 ] 97 9,3 89 | 85 | 8.1
ip 0,06 | 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 | 0,24 0,29 0,33 0,32 | 0,44 0,50 0,56 | 0,63 070 | 0,77 | 0.85 0,93 1,02 | 110 ] 1,20
Fv = wartosc abeiazenia ciagtego [kKN/m?] I:I Zakres zalecany przez producenta. W tym zakresie,
fv = strzatka ugiecia od obciazenia Fv [cr) ugiecie sprezyste nie przekracza 1/200 rozstawu podpor
Fp = wartosc¢ obeigzenia skupionego w kN na powierzchnie 200200 mm i jest mniejsze od 4 mm przy pojedynczym obciaieniu
Tp = strzatka ugigcia od obcigZenia Fp [cm] ruchomym 150 daN na powierzchnig naporu 200x200 mm

5 ; w dowolnym miejscu kraty.
Maprezenie dopuszezalne dla stali: 1600 daN/cm2

wspdtczynnik bezpieczenstwa do granicy plastycznosci: 1,5
wspotczynnik bezpieczenstwa do granicy wytrzymatosci na rozrywanie: 2,35
Podparcie kraty = wysokosc kraty (nie mnigj niz 30 mm)
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Produkujemy z troska
o przysztosc planety:

é « trwatoscé

- recykling
« Zrownowazony rozwoj
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Zapraszamy do kontaktu:

Kraty Mostostal Krakow Sp. z 0.0.,

30-092 Krakow, ul. Leopolda Kmietowicza 11
tel. +48 644 59 60
www.kraty-mostostal.com.pl

e-mail: handlowy@kraty-mostostal.com.pl



